Aristo® 1001 c.a./c.c.

Manualul de instructiuni
Traducerea manualului original

0448 582 001 RO 20251022 Valid for: Serial number: OP525YY-XXXX



Y
ESAB

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Machine Directive 2006/42/EC; The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The EMC Directive 2014/30/EU; The RoHS Directive 201 1/65/EU;

Type of equipment
Welding Power Source

Type designation etc.
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Brand name or trade mark
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Phone: +46 31 50 90 00

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment
and risk reduction

EN 1SO 12100:2010

ENIEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

: Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
|EC 60974-10:2020 requirements

Additional Information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
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1 SIGURANTA

1

SIGURANTA

1.1 Semnificatia simbolurilor

Asa cum se utilizeaza in cadrul acestui manual: Semnifica Atentie! Fiti vigilent!

® PERICOL!
Semnifica pericole imediate care, daca nu sunt evitate, vor cauza vatamare corporala

imediata gi grava sau decesul.

A AVERTISMENT!
Semnifica pericole potentiale care ar putea cauza vatamare corporala sau decesul.
A ATENTIE!
Semnifica pericole care ar putea cauza vatamare corporala minora.
A AVERTISMENT!
Inainte de utilizare, citifi si intelegeti manualul de utilizare si Il
respectati toate etichetele, practicile de siguranta ale

angajatorului si fisele cu date de securitate (FDS-urile).

1.2 Masuri de siguranta

Utilizatorii echipamentului ESAB au responsabilitatea finala de a se asigura ca persoanele care
lucreaza sau se afla in apropierea echipamentului respecta masurile de siguranta corespunzatoare.
Masurile de protectie trebuie sa Indeplineasca cerintele care se aplica acestui tip de echipament. Pe
langa normele standard care se aplica spatiului de lucru, trebuie respectate urmatoarele recomandari.

Toate lucrarile trebuie sa fie efectuate de catre personal calificat, familiarizat complet cu operarea
echipamentului. Exploatarea incorecta a echipamentului poate s& conduca la situatii periculoase care
pot determina vatdmarea corporala a operatorului si deteriorari ale echipamentului.

1.

Personalul care utilizeaza echipamentul de sudura trebuie sa fie familiarizat cu:

+ exploatarea acestuia

+ amplasamentul dispozitivelor de oprire in caz de urgenta

+ functia acestuia

* masurile de protectie relevante

» sudarea si taierea sau celelalte functii aplicabile ale echipamentului

Operatorul trebuie sa se asigure ca:

* nici o persoana neautorizatd nu stationeaza in zona de lucru a echipamentului cand acesta este
pornit

* nimeni nu este neprotejat la aprinderea arcului sau cand se incepe lucrul cu echipamentul

Spatiul de lucru trebuie:

+ sa fie adecvat scopului

* sanu aiba curenti de aer

Echipament individual de siguranta:

» Purtati intotdeauna echipamentul individual de protectie recomandat, precum ochelari de
protectie, imbracaminte neinflamabila, manusi de protectie

» Nu purtati obiecte precum esarfe, bratari, inele etc., care pot sa se agate sau sa cauzeze arsuri
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1 SIGURANTA

5. Masuri generale de protectie:
» Asigurati-va ca este conectat sigur cablul de retur
* Lucrarile la echipamentul de Tnalta tensiune trebuie efectuate numai de catre un electrician
calificat

» Echipamentul corespunzator de stingere a incendiilor trebuie sa fie marcat in mod vizibil si sa fie
la indemana

» Lubrifierea si intretinerea echipamentului nu trebuie sa se efectueze in timpul operarii
echipamentului

A AVERTISMENT!
Alimentatoarele cu sdrma sunt destinate pentru utilizare cu surse de alimentare numai in
modul MIG/MAG.

n cazul in care acestea sunt utilizate in orice alt mod de sudurd, cum ar fi MMA, cablul de
sudura dintre alimentatorul cu sédrma si sursa de alimentare trebuie sa fie deconectat, caci
altfel, alimentatorul cu sarma intra sub tensiune sau este alimentat cu energie electrica.

Daca este dotat cu racitorul ESAB

Utilizati numai agentul de racire aprobat de ESAB. Un agent de racire neaprobat ar putea deteriora
echipamentul si pune in pericol siguranta produsului. n cazul unei astfel de deteriorari, toate garantiile
oferite de catre ESAB Tsi pierd valabilitatea.

Numar de catalog pentru agentul de racire ESAB recomandat: 0465 720 002.

Pentru informatii despre comenzi, consultati capitolul ,ACCESORII” din manualul de instructiuni.

AVERTISMENT!
Sudura si taierea cu arc electric va pot rani pe dvs. si pe alfii. Luati masuri de precautie cand
sudati sau taiati.

:'i‘ SOC ELECTRIC - Pericol de moarte
~ ®

? + Instalati si impamantati unitatea in conformitate cu manualul de utilizare.

* Nu atingeti componentele electrice sau electrozii sub tensiune cu pielea neprotejata,
cu manusi ude sau cu imbracaminte uda.

* lzolati-va fata de lucrare si pamant.
* Asigurati-va ca pozitia dvs. de lucru este sigura

CAMPURI ELECTRICE SI MAGNETICE — Pot prezenta pericol pentru sanatate

9
ﬁ » Sudorii cu stimulatoare cardiace trebuie sa se consulte cu medicul inainte de a
:3:.-I \ efectua operatiuni de sudare. Campurile electromagnetice pot interfera cu anumite
- stimulatoare cardiace.

» Expunerea la cAmpurile electromagnetice poate avea si alte efecte necunoscute
asupra sanatatii.

» Sudorii trebuie sa utilizeze urmatoarele proceduri pentru a minimiza expunerea la
campurile electromagnetice:

o Dirijati electrodul si cablurile de lucru impreuna pe aceeasi parte a corpului dvs.
Fixati-le cu banda atunci cand este posibil. Nu stati cu nicio parte a corpului intre
cablurile de lucru si ale arzatorului. Nu infasurati niciodata cablurile de lucru sau
ale arzatorului in jurul corpului dvs. Mentineti sursa de alimentare si cablurile
pentru sudura cat mai departe posibil de corpul dvs.

o Conectati cablul de sudura la piesa de lucru cat mai aproape posibil de zona care
se sudeaza.

FUM SI GAZE - Pot prezenta pericol pentru sanatate

» Tineti capul in afara zonei cu fum

» Utilizati ventilatia, aspiratia la arc sau ambele, pentru a indeparta fumul si gazele de
zona de respiratie si de zona generala de lucru
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1 SIGURANTA

RAZE DE ARC ELECTRIC - Pot afecta ochii si pot arde pielea

* Protejati-va ochii si corpul. Utiliza{i paravanul de sudura si geamul de filtrare corecte
si purtati imbracaminte de protectie

* Protejati-i pe cei din jur cu ecrane sau cortine corespunzatoare

o
W
D

ZGOMOT - Zgomotul excesiv poate afecta auzul

Protejati-va urechile. Utilizati casti sau alte dispozitive de protectie pentru auz.

PIESE IN MISCARE - Pot cauza vatamari

Mentineti toate usile, panourile si capacele inchise si in pozitii sigure. Permiteti
numai persoanelor calificate sa indeparteze capacele pentru intrefinere si depanare,
dupa cum este necesar. Montati din nou panourile sau capacele si inchideti usile
dupa finalizarea operatiunilor de service si Thainte de pornirea motorului.

Opriti motorul inainte de montarea sau conectarea unitatji.

Tineti méainile, parul, hainele largi si uneltele departe de piesele inh miscare.

'\'@
, 4 B

PERICOL DE INCENDIU

+ Scanteile (stropii) pot cauza incendii. De aceea, asigurati-va ca nu exista materiale
inflamabile Tn apropiere
* Nu utilizati pentru containere inchise.

D)
)

&

SUPRAFATA FIERBINTE - Piesele pot cauza arsuri

* Nu atingefi piesele cu mainile neprotejate.

» Lasati sa treaca o perioada de racire inainte de a lucra cu echipamentul.

» Pentru a manipula piesele fierbinti, utilizati instrumente adecvate si/sau manusi de
sudura izolate pentru a preveni arsurile.

FUNCTIONARE DEFECTUOASA - Apelati la un expert pentru asistenta in caz de functionare
defectuoasa.

PROTEJATI-VA PE DVS. Sl PE CEILALTI!

ATENTIE!
Acest produs este destinat exclusiv sudurii cu arc.

ATENTIE!

Echipamentele din Clasa A nu sunt destinate pentru utilizare n
amplasamentele rezidentiale unde energia electrica este furnizata
de sistemul public de alimentare de joasa tensiune. Din cauza
perturbatiilor conduse si radiate, pot exista dificultati in asigurarea
compatibilitatii electromagnetice a echipamentelor din clasa A in
aceste locatii.
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1 SIGURANTA

NOTA!
Predati echipamentul electronic uzat la centrul de reciclare!

in conformitate cu prevederile Directivei Europene 2012/19/CE
privind deseurile de echipamente electrice si electronice, precum
si cu implementarea acesteia conform legislatiei nationale,
echipamentul electric si/sau electronic care a atins limita maxima
a duratei de viata trebuie sa fie predat la un centru de reciclare.

Ca persoana responsabila pentru echipament, aveti _

responsabilitatea de a obtine informatiile despre statiile de
colectare autorizate.

Pentru mai multe informatii, contactati cel mai apropiat distribuitor
ESAB.

ESAB ofera spre achizitionare un sortiment de accesorii pentru sudura si echipamente
individuale de protectie. Pentru informatii despre comenzi, contactati distribuitorul dvs. local
ESAB sau vizitati-ne pe site-ul nostru web.
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2 INTRODUCERE

2 INTRODUCERE

Aristo 1001 este o sursa de alimentare pentru sudura destinata sudurii de Tnhalta productivitate cu arc
scufundat, cu curent continuu (c.c.) sau alternativ (c.a.). Sursa de alimentare are multe optiuni de
setare pentru cei ce doresc sa optimizeze procesul de sudura.

Sursa de alimentare pentru sudura este utilizata impreuna cu unitatea de comanda (PEK, EAC 10,
EAC 30 si PAB*). Parametrii procesului de sudura sunt reglati prin intermediul unitatii de comanda.

(*pentru integrare)
Aristo 1001 poate fi combinat cu:

» Tractoare de sudura

* Coloana si braf

» Capete de sudura

» Echipament de pozitionare

+ Echipament de urmarire a imbinarilor
» Sisteme de manevrare a fluxului

Accesoriile ESAB pentru produs se gasesc in capitolul ,,ACCESORII” din acest manual.
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3 DATE TEHNICE

3 DATE TEHNICE

3.1 Date tehnice

Aristo® 1001 c.a./c.c.

Tensiune retea de alimentare 380-575V £10%,
3~ 50/60 Hz

Retea de alimentare 19,2 MVA
Curent primar 85
Interval de reglare 14-50 V / 0 -1000
Sarcina admisa la ciclu de functionare de 100 % | 1000 A/ 44V
Factor de putere la curent maxim 0,93
Eficienta la curent maxim 88
Tensiune circuit deschis U, max 121V
Putere aparenta la curent maxim 53,6 kVA
Putere activa la curent maxim 49,6 kW
Putere fara sarcina 159 W
Temperatura de exploatare de la -10 la +40°C (de la +14 la +104°F)
Temperatura de transport dela-20"°la+55°C (dela-4 °la+131 °F)
DimensiuniL x| x h 857 x 613 x 1402 mm
Greutate 349 kg
Clasa de izolatie H
Clasa de protectie carcasa IP23S
Clasa de aplicatie

Ciclu de functionare

Ciclul de functionare se refera la timp ca procent dintr-o perioada de zece minute Tn care puteti suda
sau taia la o anumita sarcing, fara a suprasolicita echipamentul. Ciclul de functionare este valabil
pentru o temperatura de 40 °C / 104 °F sau mai mica.

Clasa de protectie carcasa
Codul IP indica clasa de protectie a carcasei, respectiv gradul de protectie impotriva patrunderii unor
obiecte solide sau a apei.

Echipamentul marcat IP23S este proiectat pentru utilizarea in interior si exterior; totusi, nu trebuie
operat in caz de precipitatii.
Clasa de aplicatie

Simbolul arata ca sursa de alimentare este proiectata pentru utilizarea in zone de periculozitate
ridicata din punct de vedere electric.

Alimentare de la retea, S

sc min

Puterea minima de scurtcircuit pe retea in conformitate cu IEC 61000-3-12

0448 582 001 -9- © ESAB AB 2025



3 DATE TEHNICE

NOTA!
Sursa de alimentare poate fi conectata pentru alimentare de la generator. Pentru informatii
suplimentare, contactati personalul de service autorizat de ESAB.
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4 INSTALARE

4 INSTALARE

Instalarea trebuie executata de catre un specialist.

Sursa de alimentare trebuie calibrata de catre un specialist.

ATENTIE!
Instalarea trebuie efectuata la un sistem trifazat simetric in ceea ce priveste impamantarea de
siguranta.

Echipament destinat instalarii fixe.

NOTA!
Cerinfe pentru reteaua de alimentare

Acest echipament este conform cu IEC 61000-3-12 cu conditia ca puterea de scurtcircuit sa fie
mai mare sau egala cu S__ ;. la punctul de interfata dintre racordul utilizatorului si sistemul

public. Este responsabilitatea instalatorului sau a utilizatorului echipamentului sa se asigure ca
echipamentul este conectat numai la o sursa de alimentare cu o putere de scurtcircuit mai
mare sau egald cu S__ , consultandu-se cu operatorul retelei de distributie, daca este

necesar Consultafi datele tehnice din capitolul DATE TEHNICE.

NOTA!
Sursa de alimentare poate fi alimentata de la un generator. Pentru informatii suplimentare,
contactati personalul de service autorizat de ESAB.

4.1 Instructiuni de ridicare

> 1500 mm
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4 INSTALARE

4.2 Amplasare

AVERTISMENT!
Asigurati echipamentul — mai ales daca
terenul este neuniform sau inclinat. >10°
10°

Pozitionati sursa de alimentare pentru sudura astfel incat orificiile de admisie si de evacuare pentru
aerul de racire sa nu fie obstructionate, pastrand o distanta de cel putin 250 mm (9,86") de jur

imprejur.
| | |
] i

ARISTO 1001 AC/DC

250 mm

1. Compartiment documentatie

0448 582 001 -12 - © ESAB AB 2025



4 INSTALARE

4.3 Instructiuni de asamblare

Cand instalati sursa de alimentare pe podea, consultati urmatoarele dimensiuni in functie de modelul
orificiilor, elementele de fixare si detaliile privind cuplul.

n

S
o Y

| 250 o

- °

X <

o A

) ) n
=

613 100

44  Alimentare de la reteaua electrica

A AVERTISMENT!
Sursa de alimentare pentru sudura este configurata pentru o conexiune de 400 V la livrare.
Pentru alte tensiuni de retea, refaceti conexiunile la blocul de borne, conform instructiunilor de
conectare.

Strangeti suruburile A utilizadnd un cuplu de 10 Nm (88,5 in Ib). Asigurati-va ca protectia din plastic B
este Tnca desfacuta.
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4 INSTALARE
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1. Placuta cu date de conectare la alimentare

Asigurati-va ca sursa de alimentare pentru sudura este conectata la tensiunea corecta de retea si ca
este protejata prin sigurante de dimensiuni corecte. Trebuie efectuata o conexiune de impamaéantare de
protectie, in conformitate cu normele aplicabile.
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4 INSTALARE

Dimensiuni recomandate pentru sigurante

Aristo 1001
50/60 Hz

Tensiune refea de alimentare 380V | 400V | 415V | 440V 460V | 500V | 550V | 575V
V)
Curent de faza |, _(A) 84A | 79A | 75A | 72A | 69A | 64A | 60A | 54A
Suprafata cablu (mm?) 35% 35% 25# 25# 25# 25# 16* 16*

mm?2 | mm? | mm2 | mm? | mm? | mm2 | mm? | mm?
Siguranta ardere lenta (A) 100A | 100A | 80A | 80A | 80A | 80A | 63A | 63A

* Pentru lungimi scurte (<30 m) si temperatura ambianta standard.

# Pana la aproximativ 50 m in lungime.

¥ Pana la aproximativ 50 m; pentru distante mai lungi poate fi necesara o dimensiune mai mare.

NOTA!
Dimensiunile de sigurante prezentate mai sus sunt in conformitate cu reglementarile din
Suedia. Utilizati sursa de alimentare pentru sudura in conformitate cu reglementarile nationale

relevante.

Conexiune la sursa principala de alimentare

AVERTISMENT!
Sursa de alimentare trebuie deconectata in timpul instalarii.

AVERTISMENT!
Asteptati pana cand condensatoarele magistralei c.c. se descarca. Timpul de descarcare al
condensatorului magistralei c.c. este de cel putin doua minute!

AVERTISMENT!
Aceasta operatie trebuie efectuata de o persoana care detine cunostintele corespunzatoare

despre electricitate.
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4 INSTALARE

3~ 380, 400, 415V 3~ 440, 460V

g
B
E

380,400, 415V
440, 460 V

500 V

550, 575 V
440, 460 V

500 V

75 V

380,400, 415V

440, 460 V

500V

550,575 V

w

(3)]

(=]

o

<

380,400, 415V

3~ 550, 575V

L05) 6oty 0og

12 mm/11/16”

10 Nm / 88.5 in. Ib

§ 3~ 400V Factory default 2

For other connections, see the Instructions

4.6 Cerinte privind traseul de cabluri

NOTA!

Pentru a utiliza semnalul de tensiune de sudare din cablul de comanda (3), trebuie sa
adaugati siguranta 20FU1. Siguranta (20FU1) este disponibila in compartimentul pentru
documente, consultati "Amplasare”, pagina 12.
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4 INSTALARE

a—f —

8 5
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"‘”ﬂ\ 0 mm*

Cap de sudura 7

Unitate de comanda 8.

Cablu de comanda 9. Cablu de masurare, viteza
1
1

Piesa de prelucrat
Cablu de sudura

Sursa de alimentare pentru sudura
Cablu de retur
Cablu de masurare, piesa de prelucrat

0. Cablu de motor
1. Cablu de masurare, tensiune de sudura

ook wN=

"
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4 INSTALARE
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4 INSTALARE
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4 INSTALARE
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5 OPERARE

5 OPERARE

Normele genverale de siguranta pentru manipularea echipamentului pot fi gasite in capitolul
»SIGURANTA”. Cititi-le in intregime inainte de a incepe sa utilizati echipamentul.

A AVERTISMENT!
Soc electric! Nu atingeti piesa de prelucrat sau capul de sudura n timpul functionarii!

NOTA!
Cand mutati echipamentul, utilizati manerul proiectat in acest scop. Nu trageti niciodata de
cabluri.

5.1  Conexiuni si dispozitive de control

; 1\,\& L

SEEEEERBBBEENEOTCDNRRRINONENNEE MERREDBBBEBERRRIGSPREDGNCEONRRENN

\
T
T —13
o b4 = \
14
1. Buton rotativ pentru controlul setarilor* 9. Conexiune neagra pentru cablul de masurare,
piesa de prelucrat
2. Lampa portocalie indicatoare de defecte 10. Siguranta (20FU1)
3. Buton alb, PORNIRE 11. Conexiune rosie pentru cablul de masurare,
cap de sudura
4. Buton negru, OPRIRE 12. Conexiune pentru cablul de retur
5. Conexiune pentru unitatea de comanda 13. Conexiune pentru cablul de curent pentru
sudura catre capul de sudura
6. Conexiune pentru instrumentul de service 14. Conexiune pentru cablul de tensiune de retea
7. Conexiune a barei colectoare interne pentru  15. Canelura de cablu pentru cabluri de semnal

conectarea n paralel/tandem (identica cu 8)
8. Conexiune a barei colectoare interne pentru
conectarea n paralel/tandem (identica cu 7)

*) Exista trei pozitii ale butonului rotativ:
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5 OPERARE

Pozitia 1, PORNIRE / OPRIRE a tensiunii de retea, controlata de la unitatea de telecomanda
Pozitia 2, PORNIRE / OPRIRE blocata
Pozitia 3, PORNIRE / OPRIRE, controlata utilizand butoanele 3 si 4

5.2 Conectarea cablurilor de sudura si de retur

Asigurati-va ca sunt instalate cablurile de sudura si de retur conform ilustratiei.

5.3 Semnificatia simbolurilor

Sursa de alimentare Sursa de alimentare
PORNITA OPRITA
Pornire comandata de Comanda locala de la

/ la distanta sursa de alimentare

Indicatie defect

0448 582 001 -22. © ESAB AB 2025



5 OPERARE

5.4  Protectie la supraincalzire

Sursa de alimentare pentru sudura are un circuit de protectie la supraincalzire, care intra in functiune
daca temperatura devine prea ridicata. Cand survine acest lucru, curentul de sudura este intrerupt si
se aprinde lampa indicatoare galbena. In panoul cu setéri al unitatii de comanda apare un cod de
defect.

Protectia la supraincalzire se reseteaza automat si procesul de sudura poate fi repornit cand
temperatura a scazut.
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6 INTRETINERE

6 INTRETINERE

NOTA!
Intretinerea periodica este importanta pentru o functionarea sigura si fiabila.

A ATENTIE!
Placile de siguranta pot fi indepartate doar de catre personalul ce are calificarea electrica
adecvata (personal autorizat).

A ATENTIE!
Produsul este acoperit de garantia producatorului. Orice incercare de a efectua lucrari de
reparatii de catre centrele sau personalul de service neautorizat va invalida garantia.

6.1 Instructiuni de curatare

Verificati in mod regulat ca sursa de alimentare pentru sudura sa nu fie infundata cu murdarie.
Frecventa si natura metodelor de curatare aplicate depind de:

* procesul de sudura

» timpul de functionare
* locatie

* mediul inconjurator

Imbacsirea sau blocarea orificiilor de intrare si de iesire a aerului pot conduge la supraincalzire. Pentru
codul de comanda pentru filtrul de praf, consultati anexa ,PIESE DE UZURA”.
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6 INTRETINERE
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6 INTRETINERE

6.2 inlocuirea si curatarea filtrului modulului
superior

1) Scoateti cele patru suruburi si capacul de pe modulul superior.

2) Scoateti filtrul plisat in caseta conform ilustratiei.

3) Suflati aer comprimat (presiune redusa) pentru a curata filtrul.

4) Reinstalati filtrul caseta plisat.

NOTA!
Asigurati-va ca filtrul plisat cu ochiuri fine este orientat spre ventilator.

6.3  Inlocuirea si curatarea filtrului de praf

1) Demontati filtrul de praf conform ilustratiei.

2) Suflati cu aer comprimat (la presiune redusa) pentru a curata filtrul.
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6 INTRETINERE

3) Reinstalati filtrul. Asigurati-va ca filtrul cu textura cea mai fina este pozitionat pe grila.

ARISTO 1001 AC/DC|

A
O
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7 DEPANARE

7 DEPANARE

Tnainte de a solicita un specialist de service autorizat, efectuati urmatoarele verificari si inspeciii.

Tip problema Masura corectiva
Lipsa arc » Verificati daca tensiunea de retea este conectata.
+ Verificati daca sunt conectate corect cablurile de suduré si de
retur.

« \Verificati daca a fost setata valoarea corecta a curentului.
+ Verificati sigurantele alimentarii de la retea.

Curentul de sudura este » Verificati daca s-au declansat releele termice (pe panoul
intrerupt Tn timpul sudurii. modulului de comanda apare un cod de defect).
+ Verificati sigurantele alimentarii de la retea.

Releul termic se declanseaza |+ Verificati filtrul de praf pentru a vedea daca este infundat.
frecvent. * Asigurati-va ca nu depasiti valorile nominale pentru sursa de
alimentare pentru sudura (adica unitatea nu este suprasolicitata).

» Verificati daca sursa de alimentare pentru sudura nu este
infundata cu murdarie.

» Verificati temperatura ambianta.

Performante de sudura slabe |+« Verificati daca sunt conectate corect cablurile de alimentare cu
curent pentru sudura si de retur.

» Verificati daca a fost setata valoarea corecta a curentului.

» \Verificati daca este utilizat materialul de umplere corect (fir si
pudra).
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8 COMANDAREA PIESELOR DE SCHIMB

8 COMANDAREA PIESELOR DE SCHIMB

ATENTIE!
Reparatiile si lucrarile electrice trebuie efectuate de un tehnician de service autorizat de
ESAB. Utilizati numai piese de schimb si de uzura originale marca ESAB.

Unitatea Aristo 1001 este proiectata si testata in conformitate cu standardele internationale si
europene IEC-/EN 60974-1 si IEC-/EN 60974-10. Unitatea de service care a efectuat lucrarile de
service sau de reparatji are obligatia de a se asigura ca produsul respecta in continuare standardele
mentionat.

Piesele de schimb si consumabilele se pot comanda prin intermediul celui mai apropiat dealer ESAB;
vizitati esab.com. Atunci cand comandati, va rugam sa specificati tipul de produs, numarul de serie,
denumirea si codul piesei de schimb Tn conformitate cu lista de piese de schimb. Astfel se simplifica
expedierea si se asigura livrarea corecta.
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ANEXA

ANEXA

NUMERE DE CATALOG

Ordering no. Denomination Type
0462 100 890 Welding power source
0464 771 200 Service manual
0464 771 050 Spare parts list

Ultimele trei cifre din numarul de document al manualului arata versiunea manualului. Prin urmare,
acestea sunt inlocuite cu * aici. Asigurati-va ca utilizati un manual cu un numar de serie sau o
versiune software care corespunde produsului, consultati prima pagina a manualului.

Documentatja tehnica este disponibila pe Internet la: www.esab.com
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ANEXA
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ANEXA

PIESE DE UZURA
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ARISTO 1001 AC/DC
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Qty Ordering no. Denomination
3 0458 398 003 Dust filter
1 0462 091 020 Pleated cassette filter
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ANEXA

ACCESORII

0449 535 882 PAB profinet
0449 535 883 PAB EtherNet/IP
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